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Настоящая методика поверки предназначена для проведения первичной и периоди­
ческой поверки дефектоскопов вихретоковых серии ВЕКТОР (далее по тексту -  дефектоско­
пов), изготавливаемых ООО «НВП «КРОПУС», г. Ногинск и предназначенных для измере­
ний глубины поверхностных трещин, обнаружения и определения параметров дефектов в 
изделиях, изготовленных из ферромагнитных и неферромагнитных сталей, цветных метал­
лов и их сплавов.

Интервал между поверками -  1 год.

1. ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

1.1. В Таблице 1 приведены операции, обязательные при проведении поверки.

Таблица 1 -  Операции, обязательные при поверке

Наименование операции

Номера
пунктов

методики
поверки

Проведение операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр, проверка комплект­
ности и маркировки

6.1 да да

Проверка идентификационных дан­
ных программного обеспечения

6.2 да да

Проверка диапазона установки и от­
клонения частоты возбуждения пре­
образователя

6.3 да да

Проверка диапазона измерений и аб­
солютной погрешности измерений 
глубины поверхностных дефектов

6.4 да да

1.2. В случае отрицательного результата при проведении одной из операций, поверку 
дефектоскопа прекращают и дефектоскоп признают не прошедшим поверку.

2. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

2.1. Для поверки дефектоскопов применяют средства поверки, указанные в таблице 2. 
Таблица 2 -  Перечень СИ, применяемых при поверке_____________________________________

Номер пункта 
методики поверки

Наименование и обозначение средств поверки; основные 
технические и метрологические характеристики средства поверки

6.3 Частотомер электронно-счетный 43-63/1 (Per. № 9084-90)
6.4 Комплект эталонных мер КСО-ВК (Per. № 49180-12)

2.2. Допускается применение аналогичных средств поверки, обеспечивающих опреде­
ление метрологических характеристик поверяемого дефектоскопа с требуемой точностью.

3. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЯ

3.1 К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений до­
пускаются лица, имеющие квалификацию поверителя и изучившие дефектоскоп и принцип 
его работы по эксплуатационной документации.
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4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Освещенность рабочего места поверителя должна соответствовать требовани­
ям Санитарных правил и норм СанПиН 2.2.1/2.1.1.1278-03.

4.2 При проведении поверки необходимо ознакомиться с руководством по эксплу­
атации.

5. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

5.1 При проведении поверки должны быть соблюдены нормальные условия по 
ГОСТ 8.395-80.

5.2 Поверяемый дефектоскоп и средства поверки следует подготовить к работе в 
соответствии с технической документацией на них.

6. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

6.1 Внешний осмотр, проверка комплектности и маркировки.
Внешний осмотр и проверка комплектности и маркировки проводится визуально сли­

чением с конструкторской документацией. При внешнем осмотре должно быть установлено 
соответствие дефектоскопа следующим требованиям:

- соответствие комплектности проверяемого дефектоскопа технической документа­
ции;

- наличие маркировки на корпусе дефектоскопа;
- наличие и работоспособность всех органов регулировки и коммутации;
- отсутствие на дефектоскопе, преобразователях и соединительных кабелях механиче­

ских повреждений, влияющих на работоспособность.

6.2 Проверка идентификационных данных программного обеспечения
6.2.1 Провести проверку идентификационных данных программного обеспечения 

(ПО) по следующей методике:
- проверить идентификационное наименование программного обеспечения;
- проверить номер версии программного обеспечения;
- определить уровень защиты ПО в соответствии с Р 50.2.077-2014.
6.2.2 Дефектоскоп считается годным, если идентификационные данные соответству­

ют Таблице 3, а уровень защиты от непреднамеренных и преднамеренных изменений соот­
ветствует уровню «средний» по Р 50.2.077-2014.
Таблица 3
Идентификационные данные 
(признаки) Значение

Идентификационное наименова­
ние ПО

ВЕКТОР-50, ВЕКТОР-60, ВЕКТОР- 
60Д, ВЕКТОР-50П, ВЕКТОР-бОП

ВЕКТОР-50А
BEKTOP-60-NK

Номер версии (идентификацион­
ный номер) ПО V 1.06 и выше V 1.0 и выше

6.3 Проверка диапазона установки и отклонения частоты возбуждения преобразова-

6.3.1 Диапазон установки и отклонения частоты возбуждения преобразователя прово­
дится с помощью частотомера.

6.3.2 Подготовить дефектоскоп к работе в соответствии с п. 5 руководства по эксплуа­
тации. Частоту определять частотомером с помощью щупа, подключенного к контактам 3 
или 4 6-ти контактного разъема подключения преобразователя, или к контактам 4 или 5 10-
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ти контактного разъема (Рисунок 1).
Назначение контактов разъема для подключения преобразователей приведены в таб­

лице 4.
ТаблицаL

10-ти К О Н Т . 6-ти К О Н Т . Назначение контактов
1 1 Вход приемника
2 2 Общий приемника
3 - Внешняя синхронизация
4 3 Выход генератора прямой
5 4 Выход генератора инверсный
6 - Питание на двигатель +15 В
7 - Выход на светодиод +
8 6 Вход приемника
9 5 Служебный
10 - Общий

Рисунок 1 - Разъемы подключения преобразователей

6.3.3 Зафиксировать максимальное отклонение от устанавливаемого в дефектоскопе 
значения показаний частотомера на частотах 100, 1000, 100 000, 500 000, 1 000 000, 5 000 000 
и 10 000 000 Гц.

6.3.4 Вычислить относительное отклонение установки частоты возбуждения преобра­
зователя по формуле 1.

5f=100-(fu3M-fHOM) //н о м ,  ( 1 )

где /и зм  -  измеренное значение частоты возбуждения преобразователя с максималь­
ным отклонением от номинального, Гц;

/н ом  - номинальное значение выходной частоты возбуждения преобразователя, Гц.
6.3.5 Дефектоскоп считается годным, если относительное отклонение частоты воз­

буждения преобразователя не превышает 1 % на всем диапазоне установки.

6.4 Проверка диапазона измерений и абсолютной погрешности измерений глубины 
поверхностных дефектов.

6.4.1. Проверка диапазона и абсолютной погрешности измерений глубины поверх­
ностных дефектов типа паз при ширине раскрытия не более 0,2 мм с шероховатостью по­
верхности Ra не более 2,5 мкм проводится при помощи эталонной меры ВСО-1, изготовлен­
ной из Ст. 20. При этом необходимо:

- подключить к дефектоскопу вихретоковый преобразователь ПВР из комплекта ос­
новной поставки;

- настроить дефектоскоп для измерения глубины в соответствии с параметрами пре­
образователя.

Допускается использовать базовые параметры настройки.
6.4.2 Провести калибровку по пазу глубиной 0,2 мм.
6.4.3 Провести измерения в пяти точках, фиксируя показания. Вычислить среднее
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арифметическое значение результатов измерений глубины искусственного дефекта по фор­
муле (2).

Вычислить абсолютную погрешность измерений глубины искусственного дефекта по 
формуле (3).

6.4.4 Повторить операцию 6.4.3 для искусственных дефектов с номинальными значе­
ниями глубин 0,5 и 1,0 мм

6.4.5 Дефектоскоп считается годным, если абсолютная погрешность измерений глу­
бины поверхностного дефекта не превышает: ±(0,12Н + 0,1) мм, где Н -  среднее измеренное 
значение глубины дефекта, мм

7.1. При положительных результатах поверки оформляется свидетельство о поверке 
по форме приложения 1 Приказа Минпромторга России № 1815 от 02.07.15г. Знаки повер­
ки в виде оттиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

7.2. При отрицательных результатах поверки оформляется извещение о непригодно­
сти по форме приложения 2 Приказа Минпромторга России № 1815 от 02.07.2015г.

5 ’
(2)

А = Я - Я 0 ,

где H q - действительное значение глубины искусственного дефекта, мм.

(3)

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

Начальник лаборатории 203/3

Зам. начальника отдела 203

Инженер лаборатории 203/3

Н.А. Табачникова

Т. А. Корюшкина

М. Л. Бабаджанова
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