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1 О БЩ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я
1.1 Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и периодической 

поверок установки автоматизированного ультразвукового контроля рельсов эхо-импульсным 
методом NORDISCAN-RAIL-lOO (далее по тексту -  установка), заводской номер 
NK.1510.003, изготовленной ООО «Компания «Нординкрафт», г. Череповец Вологодской 
обл.

Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемой установки к государственным 
первичным эталонам единиц величин посредством использования аттестованных (поверен
ных) в установленном порядке средств поверки.

По итогам проведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемость поверяемой 
установки к государственным первичным эталонам:

- единицы длины ГЭТ 2-2021;
- единицы ослабления электромагнитных колебаний в диапазоне частот от 0 до 178 ГГц 

ГЭТ 193-2011.
Методика поверки реализуется посредством методов прямых измерений.
Интервал между поверками -  1 год.

2 П Е Р Е Ч Е Н Ь  О ПЕРА Ц И Й  П О ВЕРК И  СРЕДСТВА И ЗМ Е РЕ Н И Й
2.1 При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок 

должны выполняться операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1 -  Операции первичной и периодической поверок

Наименование операций
Номер
пункта
методики

Проведение операции при
первичной
поверке

периодической
поверке

1 Внешний осмотр 7 да да
2 Подготовка к поверке и опробование 8 да да
3 Проверка программного обеспечения (да
лее -  ПО) средства измерений 9 да да

4 Определение диапазона и абсолютной по
грешности измерений отношения амплитуд 
сигналов на входе приёмника установки

10.1 да да

5 Определение диапазона и абсолютной по
грешности измерений глубины залегания 
дефекта и/или толщины по стали

10.2 да да

6 Определение диапазона и абсолютной по
грешности измерений координаты дефекта 
относительно переднего торца рельса

10.3 да да

2.2 Поверка установки осуществляется аккредитованными в установленном порядке 
юридическими лица и индивидуальные предприниматели.

2.3 Поверка установки прекращается в случае получения отрицательного результата 
при проведении хотя бы одной из операций, приведенных в таблице 1, а установку признают 
не прошедшей поверку.

2.4 Не допускается проведение поверки для меньшего числа измеряемых величин или 
на меньшем числе поддиапазонов измерений.

3 Т РЕ БО В А Н И Я  К У С Л О В И Я М  П РО В ЕД ЕН И Я  П О В Е РК И
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающего воздуха, °С от 18 до 28;
- относительная влажность окружающего воздуха, %, не более 75.
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4 ТРЕБО ВА Н И Я К СП ЕЦ ИАЛИ СТАМ , О С У Щ ЕС ТВ Л Я Ю Щ И М  ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки установки допускается инженерно-технический персонал со 

средним или высшим техническим образованием, имеющий право на поверку (аттестован
ными в качестве поверителей), изучивший устройство и принцип работы средств поверки по 
эксплуатационной документации.

5 М Е Т РО Л О ГИ Ч Е С К И Е  И ТЕХ Н И Ч ЕС К И Е ТРЕБО В А Н И Я  К СРЕДСТВАМ  
ПОВЕРКИ

5.1 Рекомендуемые средства поверки указаны в таблице 2.

Таблица 2 -  Средства поверки
Номер
пункта

методики
поверки

Наименование средства измерения или вспомогательного оборудования, 
номер документа, регламентирующего технические требования к средст
ву, разряд по государственной поверочной схеме и (или) метрологические 
и основные технические характеристики

10.1

Тестер ультразвуковой МХ02-УЗТ-1 (далее -  тестер), 
госресстр № 44427-10, размах напряжения высокочастотного сигнала на 
нагрузке 50 Ом (2,0 ± 0,3) В, диапазон ослабления аттенюатора от 0 до 
101 дБ с дискретностью 0,1 дБ, пределы допускаемой абсолютной 
погрешности на частоте 10 МГц ±(0,1+0,0075 N) дБ, где N -  значение 
устанавливаемого ослабления в [дБ]

10.2

Комплект мер для дефектоскопии АЗ-НК, Мера СО-2Р ст.20 (далее -  мера 
СО-2Р), госреестр № 79145-20, высота 59_o,i6 мм, боковые 
цилиндрические отверстия диаметром 6,<и и 2+025 мм, скорость 
распространения продольной ультразвуковой волны 5900 ± 133 м/с, 
номинальные значения расстояний до центров искусственных дефектов 
44,00.0,12 мм, 15,0±0,1 мм, 3,0±0,1 мм, 6,0±0,1 мм, 8,0±0,1 мм, 12,0±0,1 мм; 
пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения высоты 
и толщины, диаметров искусственных дефектов, расстояний до центров 
искусственных дефектов ±0,1 мм; пределы допускаемой абсолютной 
погрешности воспроизведения скорости распространения продольной 
ультразвуковой волны в мерс ±30 м/с

10.3
Штангенциркуль двусторонний Micron (далее -  штангенциркуль), 
госрссстр № 43759-10, диапазон измерений от 0 до 500 мм, пределы 
допускаемой абсолютной погрешности ±0,05 мм

10.3

Мера из комплекта мер моделей дефектов С08 (далее -  мера С08), 
госресстр № 55268-13, номинальное значение расстояния от переднего 
торца рельса до оси симметрии МД (МН1, MW1) и его отклонение 750_з 
мм, пределы допускаемой абсолютной погрешности измерения 
расстояния от переднего торца меры до МД ±5 мм

Вспомогательное оборудование

10.3 Линейка измерительная металлическая торговой марки «Калиброн» (далее -  
линейка), госреестр № 74468-19, ц. д. 1 мм

3 Прибор комбинированный Testo 622, госрссстр № 53505-13 от минус 10 до
плюс 60 °С, от 10 до 95 %

5.2 Средства поверки должны быть поверены и аттестованы в установленном порядке.
5.3 Приведенные средства поверки могут быть заменены на их аналоги, обеспечиваю

щие определение метрологических характеристик установки с требуемой точностью.

6 ТРЕБО ВА Н И Я (УСЛОВИЯ) ПО О БЕ С П Е Ч Е Н И Ю  БЕЗО П А С Н О С ТИ  ПРОВЕ- 
ДЕНИЯ П ОВЕРКИ

6.1 Работа с установкой и средствами поверки должна проводиться согласно требова
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ниям безопасности, указанным в нормативно-технической и эксплуатационной документа
ции на средства поверки.

6.2 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности со
гласно ГОСТ 12.3.019-80.

6.3 Освещенность рабочего места поверителя должна соответствовать требованиям са
нитарных правил и норм СанПиН 2.2.1/2.1.1.1278-03.

7 ВН ЕШ Н И Й  О С М О ТР СРЕДСТВА И ЗМ ЕРЕН И Й
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие установки следую

щим требованиям:
- комплектность установки в соответствии с руководством по эксплуатации (далее -

РЭ);
- отсутствие явных механических повреждений, влияющих на работоспособность уста

новки;
- наличие маркировки установки в соответствии с документацией.
7.2 Результаты поверки считать положительными, если установка соответствует тре

бованиям, приведенным в п. 7.1.

8 ПОДГОТОВКА К П О В ЕРК Е И О П РО БО ВА Н И Е СРЕДСТВА И ЗМ ЕРЕН И Й
8.! Если установка и средства поверки до начала измерений находились в климатиче- 

ских условиях, отличающихся от указанных в разделе 3, то их выдерживают при этих усло
виях не менее часа.

8.2 Подготовить установку и средства поверки к работе в соответствии с их РЭ.
8.3 Запустить ПО « NORDISCAN-RA1L».
8.4 В соответствии с РЭ провести контроль меры С08.
8.5 Установка считается прошедшей операцию опробования с положительным резуль

татом, если контроль меры завершился без ошибок, в мере выявлены и отображаются на эк
ране модели дефектов UHS1, UHS2, UW1S-UW6S, UB1S, UHES, UHA, UHB, UHC, UHD, 
UB1, UHE, UW1-UW6, UHF1, UHF2, UW1F-UW6F, UB1F, UHEF (рисунки 1 -7 ).

A L*!*! АЯ.-1 ШЯЗА * i  JW

!<..------- ' 1_________________________________________________________________

Рисунок 1 -  Результат контроля
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Рисунок 2 -  Модели дефектов на переднем (слева) и заднем (справа) конце ММД
для блока WTS1

Рисунок 3 -  Модели дефектов на переднем (слева) и заднем (справа) конце ММД
для блока HTS

Я Р
1

-UB1S—

Ш ш
0 ______________ 0 .3 ____о; Q.8 18.3 п

Рисунок 4 -  Модели дефектов на переднем (слева) и заднем (справа) конце ММД
для блока WTS2
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Рисунок 6 -  Модели дефектов в средней части ММД для блока HTS

Рисунок 7 -  Модели дефектов в средней части ММД для блока WTS2

9 П РО В ЕРК А  П РО ГРА М М Н О ГО  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  СРЕДСТВА  И ЗМ ЕРЕН И Й
9.1 В верхней части окна ПО «NORDISCAN-RAIL» зайти в меню «Помощь», далее 

выбрать «О программе».
9.2 В появившемся окне прочитать идентификационное наименование и номер версии

ПО.
9.3 На экране панели автоматики в правом верхнем углу прочитать идентификационное 

наименование и номер версии ПО.
9.4 Проверить идентификационные данные ПО на соответствие значениям, приведен-
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ным в таблице 3.

Таблица 3 -  Идентификационные данные ПО
Идентификационные данные (признаки) Значение
Идентификационное наименование ПО NORDISCAN-RAIL NK PLC
Номер версии (идентификационный 
номер) ПО не ниже 2.6 не ниже 210407

Цифровой идентификатор ПО -

9.5 Результат поверки считать положительным, если идентификационные данные ПО 
соответствуют значениям, приведенным в таблице 3.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА ИЗ
МЕРЕНИЙ

10.1 Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений отношения 
амплитуд сигналов на входе приёмника установки

10.1.1 В верхней части окна ПО «NORDISCAN-RAIL» зайти в меню «ВРЧ», нажав на

кнопку 1 ^ ё ), и  в  появившемся окне (Рисунок 8 )  снять галочку «включить ВРЧ».

Г  ВключитьЩ ГбО 1̂ « I  »  I
\ ........  .....1 ------

Начало: j ООО ~т| мкс от [Strobe А1 si ▼ |

Сдвиг, мкс Значение, дБ 

Р1 13.1 jl~5 -Н  0К
□  О 1л ' I  *  I 1л  1 *_ J ■ ■ *

Рисунок 8 -  Отключение ВРЧ

10.1.2 В верхней части окна ПО «NORDISCAN-RAIL» зайти в меню «Состояние кана
лов». В появившемся окне установить усиление «0» на всех блоках преобразователей, и ос
тавить активным только канал I приемника установки на блоке преобразователей «WTS1» 
(рисунок 9).

ф
• w i s i - |  -h i s -  "StS" | - v r s r |

F ' f T o a T N f i  US SBMdfiTTC-  PASlesrfiBj-  ̂

> h i 2 | 3 | 4 | 5 ! в 1; 18 IF I D I А ! 1 1 2 3 | 4 | 5 l 6 l 7 l 8 l Gar, 1 1 0 1 А РТ |
D52 Ch 9? [1J Роад 1) в B i i a B S v 1000д од в в □  В  ШЗ □  в «0 V 1000JJ 0J) 12.50052 О) Э6 [21 (locus 21 ш в в в в в в ~ 1000.0 Oil в в в в в в в 41 V 1000.0 ад -1250
052 О 99 !3| Hocus 31 в ■ I I B B I ? 1000.0 ао в в в в в в в я 1000.0 од -1250053 Oi 1СЮ |«] Docus 1] □ ■ 1 1 И 1 В ? lOCXLO ао в в в в в в в 35 1000.0 од -12.50
053 Chi 0115) [locus 2] ■ ■ I B I I H 7 1000.0 ОД в в в в в в в X т 1000.0 од -12.50053 0 10216) [locus 31 в B R I B H I w 1000.0 00 в в в в в в в 35 т 1000.0 00 1Z50054Chia3(7)№na1| в в в в в в в т 1000.0 0.0 в в в в в в в 35 7 1000.0 ао 12.50D54 Сл 104181 [1осш 21 в B I 1 B B B 7 1000.0 0.0 в в в в в в в 35 1000.0 од •1250054 СЬ105 (31 [locus 3| в В В В В В В Т 1000.0 ад в в в в в в в 36 1000 0 ао 1250D55 Chi ОБ [10| (locus 1| □ □  ЕЭ Ш 0  Я  В  Т 10000 ао в в :: . z . . . it т 1000.0 од 12500560107 [11 lltoeui 21 □ В В В Я В В - <0000 0.0 в в в в в в в 35 ~ 1000.0 0.0 •12.50D55 СЬ 108 [121 (locus 31 □ В В 1 Я В В ? 1000.0 зд в в В В 1 В В 38 1000Д 0.0 -1250

Рисунок 9 -  Настройки окна «Состояние каналов»



10.1.3 Произвести подключение блока адаптера для подключения УЗ-Тестера 
(далее -  адаптер УЗ-Тестера) из состава установки в соответствии с п. 3.5.4.2 РЭ к разъёму 
«D53» блока преобразователей установки «В1». Перед подключением адаптера УЗ-Тестера 
необходимо выкрутить предохранитель на блоке преобразователей установки!

10.1.4 Собрать схему в соответствии с рисунком 10.

БЛОК АДАПТЕР ДЛЯ 
ПОДКЛЮЧЕНИЯ УЗ-ТЕСТЕРА

<Х ДАЫ1 m il

ТЕСТЕР УЛЬТРАЗВУКОВОЙ 
МХ02-УЗТ-1

вход
A TtlJI.

— ®
ныхо; 
I ьньг.

ВЫХОД 
AI I I JI

ни ход
1ЬНЫ*ЛШРД ГИНХР ПИТАНИЕ

Ш  ООООООО ООО ©

Рисунок 10 -  Схема соединения для измерений отношения амплитуд сигналов на входе
приемника установки

10.1.5 Установить УЗ-тестере следующие параметры работы генератора:
- Режим-непрерывный синус (нажата кнопка «3» блока «режим»);
- Синхронизация внутренняя;
- Частота 5 МГц.
10.1.6 На тестере все регуляторы «ОСЛАБЛЕНИЕ» перевести в положение 0 дБ.
10.1.7 В окне «Параметры синхроимпульсов» убрать галочку в пункте «Автоматически 

отключать ЗИ», затем нажать кнопку «Применить».
10.1.8 Подать сигнал с выхода генератора на вход аттенюатора УЗ-Тестера. На разверт

ке блока преобразователей «WTS1» отобразится сигнал, амплитуду которого необходимо 
подстроить, меняя амплитуду сигнала генератора, до уровней: минус 13 дБ -  для блоков 
В1 -В 10, и минус 16 дБ -  для блока В 11 (рисунок 11).
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D21 СИ 109 (1) (fccus 1) (Обработанный сигнал) — □  X
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Рисунок 11 -  Сигнал, поданный с генератора на развертке первого элемента преобразователя
«D21», блока преобразователей «В 11»

10.1.9 Регулятором «ОСЛАБЛЕНИЕ» на тестере установить значение 6 дБ. На раз
вертке, в поле, выделенном на рисунке 11 красной рамкой, зафиксировать значение ампли
туды. Измерение провести три раза и рассчитать среднее арифметическое трех измерений.

10.1.10 Рассчитать абсолютную погрешность измерений отношения амплитуд сигналов 
на входе приёмника установки по формуле (1):

AG = |Ga — САо1 — 1^у1, дБ , (1)
где Gy -  ослабление, установленное на тестере, дБ;
Gao -  амплитуда сигнала, зафиксированная в пункте 10.1.8;
Ga -  среднее значение амплитуды сигнала, полученное в пункте 10.1.9, дБ.

10.1.11 Повторить операции по пунктам 10.1.9 и 10.1.10 для следующих значений 
«ОСЛАБЛЕНИЕ» на тестере: 12, 18 и 24 дБ.

10.1.12 Повторить операции по пунктам 10.1.8-10.1.11 для всех каналов адаптера 
УЗ-Тестера.

10.1.13 Повторить операции по пунктам 10.1.1-10.1.12 для всех блоков преобразовате
лей установки.

10.1.14 Результаты поверки считать положительными, если значения абсолютной по
грешности измерений отношения амплитуд сигналов на входе приёмника установки в диапа
зоне от 0 до 24 дБ находятся в пределах ±2 дБ.

10.2 Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений глубины зале
гания дефекта и/или толщины по стали

10.2.1 Поместить меру СО-2Р в иммерсионную ванну наполненную водой и установить 
на меру СО-2Р пьезоэлектрический преобразователь из комплекта ЗИП установки (далее по
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тексту -  ПЭП) используя устройство позиционирования ПЭП из комплекта установки в со
ответствии с рисунком 12.

Иммерсионная бонно % электронному блоку

10.2.2 Подключить установленный на меру СО-2Р ПЭП к разъёму «XX» блока «В1».
10.2.3 В окне «Параметры синхроимпульсов» убрать галочку в пункте «Автоматически 

отключать ЗИ», затем нажать кнопку «Применить».
10.2.4 В окне отображения А-развёртки выбрать проверяемый преобразователь уста

новки (Рисунок 13). ___
Номер канала X

Систем  ̂WTS1

Номер канала [1 -7!

Г.ок...... 1 Отмена

Рисунок 13 -  Окно выбора канала

10.2.5 Установить ПЭП над отверстием с расстоянием до центра 6 мм (глубина залега
ния искусственного дефекта 5 мм) (Рисунок 14).

Рисунок 14 -  А-развёртка при измерении глубины залегания отражателя
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10.2.6 Установить измерительный строб на эхо-сигнал от дефекта и зафиксировать из
меренное значение глубины залегания дефекта.

10.2.7 Измерение провести три раза и рассчитать среднее арифметическое значение 
трех измерений.

10.2.8 Рассчитать абсолютную погрешность измерений глубины залегания дефекта по 
формуле (2):

АН = \НА — НА0\, мм, (2)
где Ндо -  глубина залегания дефекта или расстояние до донной поверхности, мм;

НА -  среднее арифметическое значение глубины залегания дефекта или рас
стояния до донной поверхности, полученное в пункте 10.2.7, мм.
10.2.9 Повторить операции п.п. 10.2.6 - 10.2.8 для отверстия с расстоянием до центра 

15 мм (глубина залегания искусственного дефекта 12 мм), а также для первого, второго, 
третьего и четвёртого донных сигналов.

10.2.10 Повторить операции п.п. 10.2.5 - 10.2.9 для датчиков установки D1-D20, 
D31-D35, D41-D47 и D52-D55. Для датчиков D21 и D22 измерения следует выполнять с от
верстия с расстоянием до центра 15 мм (глубина залегания искусственного дефекта 12 мм).

10.2.11 Результаты поверки считать положительными, если диапазон измерений глуби
ны залегания дефекта и/или толщины по стали для датчиков D1-D20, D31-D35, D41-D47 и 
D52-D55 составляет от 5 до 236 мм, для датчиков D21 и D22 -  от 12 до 236 мм, и значения 
абсолютной погрешности измерений глубины залегания дефекта и/или толщины по стали 
находятся в пределах ± 2 мм.

10.3 Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений координаты 
дефекта относительно переднего торца рельса

10.3.1 Определение диапазона измерения координат дефекта относительно переднего 
торца рельса выполнить в два этапа:

- определение нижней границы диапазона провести путем контроля меры С08, со
держащей модели дефектов, подлежащих выявлению установкой, расположенных на рас
стоянии 750 мм от переднего торца рельса;

- определение верхней границы диапазона провести при помощи колеса энкодера 
(одометра), входящего в состав установки. Координата дефекта вдоль оси рельса эквива
лентна пути, пройденному колесом энкодера (одометра).

10.3.2 Определение нижней границы диапазона
10.3.2.1 Подготовить установку к работе в соответствии с РЭ.
10.3.2.2 Получить дефектограмму контроля меры С08, прошедшей через установку на 

рабочей скорости.
10.3.2.3 По дефектограмме определить измеренную установкой координату положения 

моделей дефектов UW1S-UW6S, UHA, UHB, UHC, UHD, UB1, UHE и UW1-UW6.
10.3.2.4 Измерения повторить пять раз. Рассчитать среднее арифметическое пяти изме

рений.
10.3.2.5 Рассчитать абсолютную погрешность определения координаты дефекта по 

длине рельса для нижней границы диапазона как разность между средним значением по ре
зультатам пяти измерений координаты дефекта по длине рельса и действительным положе
нием модели дефекта, взятым из протокола поверки меры.

10.3.3 Определение верхней границы диапазона
10.3.3.1 Измерить штангенциркулем диаметр d. мм, колеса энкодера (одометра) десять 

раз в разных точках. Усреднить результат и получить значение dcp, мм.
10.3.3.2 Рассчитать среднее квадратическое отклонение Sx, мм, среднего арифметиче

ского серии измерений диаметра колеса d, мм, по формуле (3):
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N n(n-l) (3)

где dj -  значение диаметра, полученное при j -м измерении, мм; 
п=10 — число измерений.

10.3.3.3 Рассчитать значение случайной составляющей погрешности 8, мм, серии изме
рений диаметра по формуле (4):

e=t Sx , (4)
где t -  коэффициент Стьюдента (t=2,262).

10.3.3.4 Рассчитать значение среднего квадратического отклонения неисключённой 
систематической погрешности So, мм, серии измерений по формуле (5):

_  6So — (5)в Уз
где 0 1  -  абсолютная погрешность штангенциркуля, приведённая в его свидетельстве о 

поверке, мм.
10.3.3.5 Рассчитать значение суммарного среднего квадратического отклонения Si, мм, 

серии измерений диаметра по формуле (6):

Sv = + S I (6)

10.3.3.6 Рассчитать значение абсолютной погрешности Д, мм, серии измерений диа
метра по формуле (7):

A=K Ss , (7)
где К -  коэффициент, который рассчитываеют по формуле (8):

Sx+Se
10.3.3.7 Рассчитать длину окружности 10кр, мм, по формуле (9):

1окр ft'dcp

(8)

(9)
10.3.3.8 На колесе энкодера (одометра) цветным маркером нанести прямую линию, в 

качестве метки отсчета оборотов. Затем установить линейку как показано на рисун
ке 15 (необходимо жестко зафиксировать ее магнитами).

Рисунок 15 -  Нанесение метки на колесо энкодера 

10.3.3.9 На экране панели автоматики выбрать режим «Калибровка» и нажать кнопку
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«Пуск»

10.3.3.10 Поднять первое колесо энкодера (одометра) для начала измерений (рису
нок 16).
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Рисунок 16 -  Меню режима «Калибровка». Кнопки для поднятия первого и второго колес 
энкодера (одометра) отмечены красным квадратом

10.3.3.11 Соединить метку на колесе энкодера (одометра) с установленной металличе
ской линейкой, провернув колесо энкодера (одометра) на один оборот в положительном на
правлении (с точки зрения координаты на экране панели автоматики). Данное значение при
нять за условный нуль 1о, мм.

10.3.3.12 Зафиксировать значение координаты 1п для количества оборотов Пк = 129.
Рассчитать отклонения от номинального значения Д1Пк, мм, по формуле (10):

^ п к  ~  п к ' ^окр — 0 п  — 10 )  » ( Ю )

где Пк -  число оборотов колеса;
10кР -  длина окружности колеса одометра, полученная по п. 10.3.3.7.

10.3.3.13 Рассчитать абсолютную погрешность измерения координат дефекта ДЦк, мм, 
для каждого измерения, по формуле (11):

М пк = Jh l2nk + Д2 . (11)
10.3.3.14 Выполнить измерения по пунктам 10.3.3.10-10.3.3.13 еще 2 раза, и выбрать 

максимальное из трёх полученных (в соответствии с пунктом 10.3.3.13) значений абсолют
ной погрешности измерения координат дефекта относительно переднего торца рельса.

10.3.3.15 Повторить операции по пунктам 10.3.3.1-10.3.3.14 для второго колеса энко
дера (одометра).

10.3 Результаты поверки считать положительными, если значения абсолютной погреш
ности измерений координаты дефекта относительно переднего торца рельса находятся в пре
делах, определенных в диапазонах от 750 до 105000 мм по формуле (12):

±(100 + К-100) ( 12)

где коэффициент К (безразмерный) определяется по формуле K=(L-25)/25, где 
L -  полная длина контролируемого рельса взятое в метрах; полученное значение К округля
ется в большую сторону до ближайшего целого значения.
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11 П О Д ТВ ЕРЖ Д Е Н И Е С О О Т В Е Т С Т В И Я  СРЕДСТВА И ЗМ Е РЕ Н И Й  М ЕТРО 
Л О Г И Ч Е С К И М  ТРЕБО В А Н И Я М

11.1 При положительных результатах поверок по пунктам разделов 7-10 , установка 
признаётся пригодной к применению (подтверждено соответствие метрологическим требо
ваниям).

11.2 При отрицательных результатах поверок по пунктам разделов 7-10 , установка 
признаётся непригодной к применению (не подтверждено соответствие метрологическим 
требованиям).

12 О Ф О Р М Л Е Н И Е  РЕЗУЛЬТАТОВ П О ВЕРК И
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом (Приложение А).
12.2 Установка признается годной, если в ходе поверки все результаты положительные.
12.3 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационный 

фонд по обеспечению единства измерений.
12.4 При положительных результатах поверки по заявлению владельца установки или 

лица, предъявившего ее на поверку, на установку наносится знак поверки, и (или) выдается 
свидетельство о поверке, и (или) в паспорт установки вносится запись о проведенной повер
ке, заверяемая подписью поверителя и знаком поверки, с указанием даты поверки.

12.5 Установка, имеющая отрицательные результаты поверки в обращение не допуска
ется и на нее выдается извещение о непригодности к применению с указанием причин забра
кования.

Заместитель генерального
директора -  начальник НИО-Ю ФГУП «ВНИИФТРИ» ^  __ф.И. Храпов

Заместитель начальника НИО-Ю 
по развитию перспективных направлений 
деятельности ФГУП «ВНИИФТРИ» Д.Н. Пилипенко

Начальник 103 отдела ФГУП «ВНИИФТРИ» I _____ JjA.B. Стрельцов

Инженер 1 категории 103 отдела Ф1 УП «ВНИИФ1РИ» А.С. Неумолотов

Инженер 1 категории 103 отдела ФГУП «ВНИИФТРИ» П.С. Мальцев
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ПРИЛОЖЕНИЕ А (Форма протокола поверки)
(рекомендуемое)

ПРОТОКОЛ первичной/периодической поверки № 
от « __ »_____________ 20__ года

Место проведения поверки:. 
Средство измерений:______
Серия и номер клейма предыдущей поверки:.
Заводской номер:________________________
Принадлежащее:_________________________
Поверено в соответствии с методикой поверки:.

При следующих значениях влияющих факторов:
Температура окружающей среды ________ ;
Атмосферное давление ________ ;
Относительная влажность ________ ;

С применением эталонов:____________________

Результаты поверки:
1 Внешний осмотр _
2 Опробование____
3 Результаты определения метрологических характеристик:

Метрологические характеристики Номинальная величина / по
фешность

Измеренное
значение

Заключение:

Средство измерении признать пригодным (или непригодным) для применения

Поверитель:
11одиись ФИО
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